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Charles FICHOU

*Ancien éléve du BTS productique du Likes

*Passionné de moto

*Employé de la société BMCI a Quimper a partir de 2002
*Persuade son employeur de démarrer une activité de fabrication
de piéces de moto

*Crée son entreprise de mécanique dans les locaux et en
partenariat avec BMCI en 2005
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Partenaire actif du BTS IPM du Likes

*Accueille tous les ans des stagiaires de la formation
eS’associe aux choix des sujets d’examens

*Accueille des étudiants pour du conseil sur leurs projets
*Participe au jury d’épreuves professionnelles du BTS

Maintenant que son entreprise est bien lancée
Charles se concentre désormais sur la réalisation
entiére de chopper , réalisation de chassis, piéces
diverses, améliorations esthétiques...




Industrialiser un té de fourche de moto

En partant de la fabrication d’'un prototype
fonctionnellement acceptable ramener le
codt de revient a un niveau qui rende le
projet commercialisable tout en ne
sacrifiant pas la qualité du produit




1- Travail sur les stratégies d’'usinage 2-Mise au poi  nt de l'usinage

La piéce est industrialisée:
Temps de production ramené de 16 a 2 heures
Esthétigue conservée
Qualité optimale 3-Apres l'usinage
Rentabilité du produit maximale

4-Apres polissage et finition




